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1. Einleitung

Dieses Dokument liefert Informationen zu technischen Daten, Lagerung, Einbau,
Betrieb und Wartung von FluoroFlow-Kompensatoren. Die hierin enthaltenen
Angaben basieren auf langzeitlicher Erfahrung, Versuchsergebnissen und
konstruktiven Berechnungen. Sie dienen zur allgemeinen Information, ohne
Berucksichtigung von Garantieanspriichen, Gewahrleistung oder Haftung. Im
Falle von Unsicherheiten seitens des Anwenders wenden Sie sich bitte an den
Hersteller bzw. dessen Reprasentanten, um weitere Hilfe zu erhalten.
PTFE-Kompensatoren bedirfen einer sorgfaltigen Behandlung. Involvierte
Personen sollten qualifiziert sein, Arbeiten in deren Umfeld auszufiihren.

2. Lagerung

Die Lagerung von PTFE-Kompensatoren sollte vorzugsweise in kihler und
trockener Umgebung erfolgen, da die Flanschabdeckungen nicht fur langere
AuBenanwendungen geeignet sind.

PTFE offenbart eine vergleichsweise weiche Materialoberflache. Um dessen
empfindlichen AuBenseiten zu schitzen, werden sie mit Schutzabdeckungen
versehen, deren Entfernung erst unmittelbar vor der Montage vorzusehen ist.

3. InitialmaBnahmen

Direkt nach Wareneingang ist es empfehlenswert eine visuelle Inspektion
vorzunehmen, um eine Transportbeschadigung auszuschlieBen. Diese erfolgt
vorzugsweise in trockener und sauberer Umgebung. Weiterhin ist ein Abgleich
mit den Angaben der Bestellanforderung und dem gelieferten Bauteil im Hinblick
auf Nennweite, Nenndruck, Flanschtyp, Wellenanzahl und Materialiiberein-
stimmung auch im Vergleich zu den Inhalten der Kennzeichnungsschilder. Bei den
Flanschdichtleisten und am gesamten PTFE-Dehnkorper ist auf einwandfreie
Oberflachenbeschaffenheit zu achten, leichte Kontamination ggf. mit einem
weichen Tuch zu entfernen. Eine abrasive Behandlung der PTFE-Oberflachen
sollte unterbleiben, um einem vorzeitigen Ausfall vorzubeugen. Nach Beendung
der Eingangsprufungen ist eine Wiederanbringung der Flanschabdeckungen
vorzunehmen, um Folgeschaden vorzubeugen.

4. Korrosionsschutz
Die Oberflachen der Flansche erhalten als Standard einen Farbauftrag mit hoher

Temperaturbestandigkeit gegenuber auBeren Korrosionseinflussen. Diese
MaBnahme unterbleibt, falls der Nutzer eigene SchutzmaBnahmen bevorzugt.
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Bei einer Oberflachenbehandlung vor Ort ist darauf zu achten, dass PTFE-
Dichtleisten und Kennzeichnungen zur Vermeidung eines Farbauftrags abgedeckt
werden. Erfolgt keine unmittelbare Montage der Kompensatoren, sind die
Flanschschutzdeckel erneut anzubringen.

5. Thermische Beanspruchung

SchweiBarbeiten oder Loten dirfen keinesfalls an Bauteilen mit PTFE-
Oberflachen  vorgenommen werden. Der Fluorkunststoff wird irreversibel
geschadigt bis hin zu Entstehung toxischer Zerfallsprodukte. Auftreffende
SchweiBspritzer konnen bereits Schaden am PTFE verursachen und zum
vorzeitigen Ausfall fuhren. Daher sollten thermische Prozesse in PTFE-Nahe
unterbleiben.

6. Installation

6.1 Transport

Falls Kompensatoren fur Transport oder Installation mit Hebezeug bewegt
werden, ist abzusichern, dass deren Aufnahme ohne PTFE-Berihrung erfolgt,
sondern vorzugsweise mithilfe der Zugstangen vorgenommen wird.

6.2 Flanschabdeckungen

Samtliche Kompensatoren werden vor ihrem Versand mit Flanschschutzdeckeln
versehen, die erst unmittelbar vor der Installation zu entfernen sind. Es ist
ratsam diese zu verwahren, damit sie zu Servicezwecken und ahnlichen Anlassen
wieder zur Verfiigung stehen.

6.3 Flanschanschliisse

Kompensatorflansche werden in der Regel mit Durchgangsgewindebohrungen
geliefert. Sollten Bohrungen ohne Gewinde benotigt werden, ist dies moglichst
bereits in der Bestellanforderung zu deklarieren. Ein nachtragliches Aufbohren
der Anschlussgewinde vor Ort ist nicht zu empfehlen, da mechanische
Nacharbeiten am fertigen Kompensator nur mit erheblichem Zusatzaufwand
(Schutz des PTFE) durchfiihrbar sind. Erschwerend kommt hinzu, dass im Falle
von Durchgangsbohrungen Kontermuttern in direkter Nahe der PTFE-Wellen zu
montieren sind, die nach vollstandiger Montage ggf. nur einschrankte
Bewegungen erlauben.
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6.4 Zugstangen

Die Aufgabe der Zugstangen eines Kompensators liegt in der Begrenzung der
maximalen axialen Auslenkung. Deren Einstellung darf nicht erweitert werden,
jedoch kann aus verfahrenstechnischer Anforderung eine Verkiirzung zwecks
Bewegungsbeschrankung erfolgen. Zugstangen sollten niemals entfernt werden.
Sie sind zudem nicht ausgelegt um allen denkbaren axialen Belastungen des
Leitungssystems zu wiederstehen, vielmehr beim Kompensator fir eine
Aufnahme des Innendrucks zu sorgen.

6.5 Begrenzungshiilsen

Mithilfe der Begrenzungshiilsen wird eine unzulassige (axiale) Stauchung des
Kompensators verhindert. Sie sollten aus diesem Grunde nicht entfernt werden.

6.6 Ausrichtung des Bewegungsintervalls

Idealerweise werden Kompensatoren so verbaut, dass ihre Bewegungen moglichst
nahe der Neutrallange verlaufen, was zu einer maximalen Verwendungsdauer
fuhren wird. Allerdings kann es angebracht sein, Kompensatoren in gestauchter
bzw. gedehnter Form zu installieren, um erst nach Erreichen der Prozess-
temperatur zur Neutrallange zuriickzukehren.

6.7 Dichtungen

Im Allgemeinen werden keine zusatzlichen Dichtungen benotigt wenn PTFE-
ausgekleidete Rohrleitungsteile untereinander verbaut werden, da die
Flanschauflagen selbst ausreichende Dichtfunktion erbringen. Falls jedoch
unterschiedliche Materialoberflachen zu verbinden sind, insbesondere bei Email,
Glas, Keramik oder Metall, wird die Verwendung PTFE-umhillter Dichtungen
empfohlen.

6.8 Verschraubungen

Verschraubungen bediirfen einer ausreichenden Grundqualitat mit leichtgangigen
(geschmierten) Gewinden. Die Verwendung von Unterlegscheiben wird
empfohlen um ein zuverlassiges Schraubenanzugsmoment aufbringen zu konnen.
Fir einen korrekten Anzug der Schrauben sollte ein Drehmomentenschlissel
verwendet werden. Als bevorzugte Vorgehensweise gilt ein aufeinander
folgendes kreuzweises Anziehen und Nachsetzen der Flanschverschraubungen.
Dieser Vorgang erfolgt vorzugsweise bei Raumtemperatur. Nach fertigem Anzug
sollten die Schrauben einen Uberstand von 1 - 2 Gewindegéngen aufweisen.
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Es wird dringend empfohlen, die Schrauben 24 Stunden nach Inbetriebnahme
oder nach einem vollstandigen Prozesszyklus nachzusetzen. Mindestens einmal
jahrlich sollten die Verbindungen kontrolliert werden.

Tabelle empfohlener Anzugsmomente fir Flanschverbindungen mit PTFE-
Dichtflachen:

DIN PN 10 DIN PN 16
DN | Anzahl | Gewinde | ANZUESMO- | )\ ohi | Gewinde | AnZugsmo-
ment [Nm] ment [Nm]
15 4 M12 16 4 M12 16
20 4 M12 32 4 M12 32
25 4 M12 40 4 M12 40
32 4 M16 55 4 M16 55
40 4 M16 60 4 M16 60
50 4 M16 66 4 M16 66
65 8 M16 45 8 M16 45
80 8 M16 50 8 M16 50
100 8 M16 55 8 M16 55
125 8 M16 74 8 M16 74
150 8 M20 103 8 M20 103
200 8 M20 137 12 M20 91
250 | 12 M20 99 12 M24 118
300 | 12 M20 104 12 M24 148
350 | 16 M20 142 16 M24 191
400 | 16 M24 197 16 M27 247
450 | 20 M24 173 20 M27 245
500 | 20 M24 197 20 M30 332
600 | 20 M27 257 20 M33 494
700 | 24 M27 295 24 M33 337
800 | 24 M30 385 24 M36 435
900 | 28 M30 365 28 M36 415

Die in vorstehender Tabelle ausgewiesenen Schraubenanzugsmomente stellen
Richtwerte dar. Sie dirfen maximal um 50% uUberschritten werden, um Dichtheit
zu gewahrleisten. Sollte trotz erhohten Schraubenanziehungsmomentes keine
Dichtheit zu erzielen sein, empfiehlt sich eine Demontage und eine Inspektion
der Dichtflachen nach moglichen Ursachen und deren Beseitigung.
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Hinweis: Werden verschiede Materialien miteinander verschraubt, ist jeweils das
niedrigste Drehmoment aller benutzten Komponenten anzuwenden. Ein hoheres
Drehmoment kann das weichere Material beschadigen.

6.8.1 Demontage

Schraubverbindungen an ausgekleideten Systemen sollten oberhalb von 60 °C
nicht gelost werden, da Verformungen des PTFE-Bordels oder andere irreparable
Schaden entstehen konnen. Die Flansche ausgekleideter Komponenten sind nach
Ausbau immer mit Schutzdeckeln zu sichern. Dies beugt Schaden vor, schitzt vor
Verschmutzung und erlaubt den storungsfreien Wiedereinbau.

6.8.2 Ermittlung korrekter Schraubenlangen

Zur Feststellung erforderlicher Schraubenlangen sind die Blattstarken der
beteiligten Flansche sowie deren jeweiligen PTFE-Wanddicken von Bedeutung.
Zusatzliche Verbindungslangen anderer Rohrbauteile wie z.B. die eines
Messstutzens werden benotigt, wenn es in die Verbindung eingebaut werden soll.

Nennweite Flanschblattstarke Kompensator + PTFE
DN 25 14,5
DN 32 14,5
DN 40 18,5
DN 50 18,5
DN 65 18,5
DN 80 18,5
DN 100 20,0
DN 125 24,0
DN 150 25,0
DN 200 27,5
DN 250 26,0
DN 300 26,0
DN 350 28,5
DN 400 27,0
DN 450 29,5
DN 500 33,0
DN 600 33,5
DN 700 36,5
DN 800 40,5
DN 900 40,5
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6.9 Spritzschutzhiillen

PTFE-Kompensatoren, ausgenommen solche mit metallischer Ummantelung,
weisen nur eine trennende Wand zwischen Prozessmedium und AuBenatmosphare
auf. Fir den Einsatz gefahrlicher Medien wird daher dringend empfohlen die
Kompensatoren mit Schutzhiillen zu versehen. Geeignete Ausfuihrungen stehen
fur den gesamten Nennweitenbereich zur Verfiigung.

6.10. Rohrhalterungen

Kompensatoren sollten erst dann installiert und der Systemdruck getestet
werden, wenn alle Halterungen des benachbarten Rohrsystems in Funktion sind.
Wird dies missachtet, kann der Kompensator bereits vor seinem eigentlichen
Verwendungszweck Uber seine Grenzen belastet werden, was zum vorzeitigen
Ausfall fuhren kann.

Die meisten Rohrsysteme sind verschiedenen Krafteinwirkungen, wie u. a.
thermischer Ausdehnung, Vibration und innerem Druck ausgesetzt, was zu
unerwunschten Rohrbewegungen fuhren kann. Um die Langlebigkeit eines
verbundenen Rohrsystems sicherzustellen, ist es unerlasslich, diese Bewegungen
in ihrer Gesamtheit, incl. der Rohrhalterungen zu erfassen und alle diese
Faktoren in eine umfassende Betrachtung einflieBen zu lassen. PTFE-
Kompensatoren konnen nur ein Teil dieser MaBnahmen sein, solche Bewegungen
aufzunehmen. Es wirde den Rahmen dieser Anleitung sprengen, geeignete
Rohrkonstruktionen zu definieren, jedoch muss der Planer in Bezug auf
Kompensatoren folgendes beachten:

Rohre und andere Leitungskomponenten in Nachbarbarschaft eines Kompensators
mussen in der Weise gehaltert werden, dass dieser keinen Fehlbelastungen
ausgesetzt wird. Beispielsweise darf ein in vertikaler Leitungsfihrung verbauter
Kompensator nicht mit dem Gewicht des daruber oder darunter verlaufenden
Rohrsystems belastet werden.

Kompensatoren haben signifikante Federraten und konnen bedeutsame Krafte
auf angrenzende Rohrsysteme ausiben, wenn sie gedehnt oder gestaucht
werden. Bereits die Druckbeaufschlagung eines Kompensators verursacht einen
Lastubertrag auf das benachbarte Rohrsystem.

Aus dem genannten Grund sollte ein vertikal verbauter Kompensator keinesfalls
direkt mit einer Kraftmessdose verbunden sein.

6.11 Zulassige Kompensatorbewegungen

Kompensatoren dienen der Aufnahme separat auftretender axialer, lateraler und
angularer Auslenkungen sowie deren kombinierte Erscheinungsformen.
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UL

Axiale Bewegung Laterale Bewegung Angulare Bewegung

Es ist allerdings nicht zulassig, den bereits maximalen Wert einer Bewegungsart
mit einer weiteren Bewegung zu kombinieren. Nachfolgend deshalb eine
nitzliche Faustregel zur Beurteilung simultaner Bewegungsablaufe:

D, = axiale Bewegung
D, = laterale Bewegung
D, = angulare Bewegung

D D D
e e |
DX max Dy max Da max

Bitte beachten:

Kompensatoren sind ungeeignet Torsionsbewegungen (Rotation um die eigene
Achse) aufzunehmen. Dennoch auftretende Torsion fihrt zur irreversiblen
Schadigung und zum vorzeitigen ggf. sofortigen Ausfall.

7. Erstinspektion nach Inbetriebnahme

Nach der Installation und nach dem ersten Prozesszyklus ist eine wiederholende
Inspektion angezeigt. Dies dient vor allem der Betrachtung einer moglichen
Fehlausrichtung. Bei erkennbarer Auswirkung sind wirksame MaBnahmen zu
ergreifen, dieses Erscheinungsbild zu beseitigen.

8. Systemdruckpriifung
In der Regel erfolgt eine Druckprifung mit dem 1,5-fachen des vorgegebenen
Nenndrucks, es sei denn es liegt ein Anwendungsfall mit besonderen Kriterien

vor, der einen abweichenden Priifdruck erfordert.
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Bei der Ausfuihrung ist zu beachten, dass einerseits die Druckbeaufschlagung in
Stromungsrichtung beteiligter Riickschlagventile erfolgt, andererseits in
Gegenrichtung Abschlussarmaturen verbaut sind, die sowohl eine Druckhaltung
als auch einen Druckabbau am Ende der Prufung erlauben.

9. Unterhalts- und Routineinspektion
9.1 Allgemeine Produktspezifikation

Primar ist zu Uberprifen, ob die verbauten Kompensatoren den vorgesehenen
Leistungsanforderungen geniigen. Gelten die Prozessbedingen weiterhin und sind
die Kompensatoren hierfur geeignet? Eventuell nicht vorhandene
Kennzeichnungsschilder mit dem Ausweis entsprechender Leistungsdaten sollten
Verdacht erregen.

Im Falle einer Leckage, einer sichtbaren Beschadigung oder einer Verfarbung des
PTFE-Faltenbalges bedarf dies sofortiger weiterer Untersuchungen. Geeignete
VorsichtsmaBnahmen sind fiir beteiligte Personen wahrend solcher Priifungen zu
treffen.

9.2 Inspektion metallischer Komponenten

Eine Begutachtung der Flanschverschraubungen im Hinblick auf korrekten Sitz,
korrosive Beeintrachtigung sowie eine ungehinderte Bewegungsfreiheit der
PTFE-Dehnungswellen empfiehlt sich innerhalb kurzerer Zeitintervalle.
Zugstangen, Flansche und Stutzringe sind regelmaRig auf Korrosion oder weitere
Schaden zu uberprifen. Falls ein sichtbarer Schaden oder eine bedeutsame
Korrosion entdeckt werden, ist der Kompensator aus dem Betrieb zu nehmen.
Zusatzlich ist zu prufen, ob sich die Zugstangen in ihren Flanschfiihrungen frei
bewegen lassen. Letztlich sind auch die Prasenz aller Begrenzungshilsen und
deren einwandfreie Funktionstuichtigkeit von Bedeutung.

9.3 Priifung der Installationsanforderungen

Es muss sichergestellt sein, dass die Kompensatoren uber die Kompensierung von
Ausdehnung und Vibration hinaus nicht noch weitere Aufgaben uUbernehmen
missen, um z. B. Fehlausrichtungen aufzufangen oder gar Schwachen aus
Planung und Design auszugleichen.

9.4 Priifung des auBeren PTFE-Faltenbalgs

Der Wellenbereich eines PTFE-Kompensators ist regelmafig auf sichtbare auBere
Beschadigungen zu inspizieren.
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Anzeichen einer merklichen Deformation sowie einer erkennbaren
Permeationsschadigung sollten zur AuBerbetriebnahme eines Kompensators
fuhren.

9.5. Inspektion der Innenbereiche

Die inneren Wandungen des PTFE sind nach langerer Anwendungsdauer auf
mechanische Beschadigungen oder auf physikalisch-chemischen Angriff hin zu
untersuchen. Letztere werden besonders durch Diffusionseinflisse verursacht,
die zu Blasenbildung und Delamination neigen. Die Innenbereiche der Wellen
sollten frei von Ablagerungen und Fremdkorpern sein. Im Falle innen verbauter
Vakuumstitzringe ist deren Zustand zu untersuchen.

10. Design Uberlegungen
10.1. Allgemeine Hinweise

Kompensatoren sind nicht konzipiert unzureichende konstruktive Konstellationen
aufzufangen, wie z. B. fehlende Festpunkte und Fihrungen bei
Rohrtleitungsteilen zu ersetzen. Vielmehr sollten sie mit derselben Sorgfalt wie
z.B. eine Pumpe oder ahnliche Bestandteile in den Leitungsverlauf integriert
werden. Zur Beurteilung erforderlicher Bewegungen flir Kompensatoren sind die
bautechnischen Toleranzen aller beteiligten Komponenten einzubeziehen.

Deklarierte Grenzbereiche fur Druck und Temperatur dirfen unter keinen
Umstanden uberschritten werden. Bestehen trotz allem Moglichkeiten zum
UibermalBigen Anschwellen von Dricken und Temperaturen muss nach
Uberwachungssystemen gesucht werden, die diese Entstehung verhindern.

10.2 Chemische Einschrankungen

Es liegt im Verantwortungsbereich des Anwenders die Materialeighung der
produktberiihrten Oberflachen hinsichtlich ihrer chemischen Bestandigkeit fur
die zu erwartenden Prozessbedingungen abzusichern. In diesem Zusammenhang
sei darauf hingewiesen, dass die Rohrleitungskomponenten nicht tauglich sind
instabile Flussigkeiten zu transportieren.

10.3 Erosionseinfliisse
Nach geeigneten MaBnahmen ist zu suchen, um Einfliisse von Korrosion, Erosion

(mechanischer  VerschleiB) einschlieBlich  moglicher  Auswirkungen von
Turbulenzen und Verwirbelungen wirksam zu begegnen.
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In Betracht zu ziehen ist, dass PTFE zwar herausragende Eigenschaften
gegenliber Korrosion aufweist, jedoch nur begrenzt als erosionsbestandig gilt.
Hieraus folgt, dass Durchflussgeschwindigkeiten von 15 m/s nicht iiberschritten
werden sollten. Abrasive Feststoffe oder Schlamme konnen Erosion zusatzlich zur
Korrosion erzeugen. Der Grad der Erosion ist meistenfalls abhangig von Art und
Anteil der beteiligten Feststoffe. Daher ist es in Zweifelsfallen ratsam, die
Eignung von Kompensatoren zu testen bzw. zur Minderung von Erosionseinfliissen
geeignete Stromungsleitrohre zu verbauen, um den Einfluss der Erosion
herabsetzen oder gar ganzlich zu beseitigen.

Idealerweise sollten sich Durchflussgeschwindigkeiten im Bereich von 0,6 bis 1,2
m/s bewegen, jedoch keinesfalls 2,1 m/s uUberschreiten. Besonders bei
Kompensatoren muss auf Grund der Geometrie des Faltenbalges mit veranderten
Stromungsrichtungen, die mit einem Anstieg der Stromungsgeschwindigkeit
einhergehen, gerechnet werden.

Um Erosion zu minimieren, sollte die PartikelgroBe nicht groBer als 60 Mikron
sein. TeilchengroBen oberhalb von mehr als 150 Mikron neigen zu inakzeptablem
Abrieb. Im Zwischenbereich sind nur bedingt Erosionseinflisse zu erwarten.
Regelmalige Inspektionen der Innenbereiche Kompensatoren sollten dazu
beitragen, ubermaBigen Abrieb rechtzeitig zu erkennen.

10.4 ATEX-Anforderungen und statische Aufladungen

Alle durch crp gefertigten Kompensatoren werden gepriift, ob sie den
Anforderungen der ATEX-Richtlinie 2014/34/EU zugeordnet werden konnen.
Stellen sie keine potentiellen Quellen gegenuber Ziindgefahren dar, liegen sie
auBerhalb der Anforderungen dieser Richtlinie und erhalten somit keinen
entsprechenden Eignungsnachweis. Der Anwender muss sich jedoch bewusst sein,
dass beim Transport nicht ableitfahiger Medien bei bestimmten
FlieBgeschwindigkeiten elektrostatische Aufladungen entstehen konnen. Dies
kann verhindert werden wenn elektrostatisch ableitfahiges PTFE zum Einsatz
gelangt und entsprechende ErdungsmaBnahmen getroffen werden.

10.5 Zusatzliche Empfehlungen

Die Notwendigkeit ausreichend dimensionierter statischer Grundlagen erfordert
die Bericksichtigung von Prozess- und Prufbedingungen sowie weiterer ggf.
simultan auftretender Belastungen wie:

e Innerer Druck des transportierten Mediums
e Masse der transportierten Komponenten
e Verkehr, Wind- und Erdbebenbelastung

Rev. August 2021 Seite 12



Mogliche Flanschiiberlastung

Vibration

Reaktionskrafte von Tragern, Anbauten und weiterer Systembauteile
Warmebewegung

Materialermidung

Gegenuber Erdbebenbedingungen ist crp auBerstande, die Integritat seiner
Produkte zu gewahrleisten. Hier ist der Anwender gefordert, geeignete
MaBnahmen zu ergreifen, sich gegen mogliche Folgen zu schiitzen.

Es liegt ebenfalls in der Verantwortlichkeit des Betreibers, dass MaBnahmen zur
Druckentlastung sowie weitere Sicherheitsvorkehrungen wie den Einsatz von
Entwasserungseinrichtungen in das System zu integrieren sind, um Flissigkeits-
bildung in Gasleitungen vorzubeugen, die zu einen Wasserschlag fiihren konnen.

Gegenuber hohen Produkttemperaturen, welche im Kontaktfall zur
Personengefahrdung fluhren konnen, sind entsprechende VorsichtsmaBnahmen zu
ergreifen.

Der Betreiber ist verantwortlich, dass geeignete Vorkehrungen fur die Entleerung
und die Entluftung des Systems vorhanden sind.

In gleicher Weise ist dafur zu sorgen, dass defekte Bauteile, die ein Risiko
darstellen, ausgebaut werden konnen. Des Weiteren ist die Gefahr einer
unbeabsichtigten Entleerung zu minimieren. Die lokalen Entnahmepunkte sind
klar zu markieren inkl. deren Leitungsinhalte.

Von Natur aus gelten PTFE-Produkte als nicht feuerbestandig, da PTFE unter
extremer Hitze primar erweicht und bei anhaltend hoher Temperatur
denaturierend zerstort wird. Fur den Fall eines Brandes obliegt es dem Betreiber
entsprechende Schutzvorkehrungen zu treffen.

Werden  Kompensatoren  unterirdisch  verbaut wird als minimale
Sicherheitsvorgabe empfohlen deren lokale Position und deren Leitungsverlauf
prazise zu dokumentieren, um im Falle notwendiger Service- oder
Reparaturmafnahmen schnell und gezielt reagieren zu konnen.

Dienen PTFE-ausgekleidete Systeme zum Transport feuchten Chlors, sollte eine
Maximaltemperatur von 150 °C nicht Uberschritten werden da oberhalb dieses
Grenzwertes Chlor durch den Liner/Faltenbalg diffundiert und im Kontakt mit
umgebenden Stahlbauteilen Feuer entfachen kann.
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EG Konformitatserklarung

Hiermit erklaren wir, dass die durch CRP gefertigten FluoroFlow® PTFE-
Kompensatoren der Nennweiten DN 25 - DN 900 den Anforderungen der
Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU entsprechen.

Geprift auf der Grundlage eines zertifizierten Qualitatssicherungssystems
mit Modul H

Hersteller: CRP Ltd., Todmorden Road, Littleborough, OL15 9EG, UK

Registrierung unter Kennzeichnung: (€ 2820

Zertifizierungsstelle:
Irish Engineering Service, RSA House, Dundrum Town Centre, Sandyford
Road, Dublin 16, Ireland

Entworfen und hergestellt nach den Standards: ASME B31.3; ASTM F1545;

CRP ist ein ISO 9001 / 2015 (BS5750 Part | in 1992) zertifiziertes
Unternehmen

Kunststoffverordnung EU No. 10/2011 EC No. 2023/2006 (GMP)

U.S. FDA 21 CFR 177.1550 und U.S. FDA 21 CFR 178.3297
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David McGregor, Betriebsingenieur
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